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;
mit Wasser und Salzsiure einen Riickstand
von

1. Versuch 7,36 Proc.
2. - 684 -
3. - 718 -

Dieses Verfahren wurde von J. Brakes'?)
fur die Aufschliessung von Risenerzem vor-
geschlagen und gestattet folgendes

3. Abgekiirztes Verfahren fiir die Thorium-
bestimmung im Monazitsande.

0,0 g gebeutelter Monazitsand werden
mit 0,5 g Fluornatrium im Platintiegel innig
gemischt und mit 10 g Kaliumpyrosulfat bei
aufgelegtem Deckel allmahlich bis zum
ruhigen Schmelzen erhitzt. Es geschieht
dies am besten so, dass man den Platin-
tiegel mittels Asbestring in einem geriumigen
Porzellantiegel befestigt. Nach beendeter
Gasentwicklung erhitzt man noch ca. 15 Mi-
nuten {iiber freier Flamme zum schwachen
Glithen, worauf die Schmelze mit -Wasser
und etwas Salzsiure auf dem Wasserbade
ausgelaugt wird. Nach dem Absetzen filtrirt
man ab, kocht den Riickstand nochmals mit
etwas conc. Salzsiure, verdiinnt und filtrirt
wieder. Im Filtrat (ca. 300 ccm) stumpft
man die freie Sdure durch Ammoniak grossten-
theils ab (man gehe hierbei aber lieber micht
zu weit und hiite sich, eine bleibende Fil-
lung hervorzurufen, da eine solche nur schwer
wieder in Lésung zu bringen ist) und trigt
in die zum Sieden erhitzte Losung '3—5 g
festes Ammonoxalat ein, wobei tiichtig mit
einem Glasstab gerithrt wird. Die Oxalate
setzen sich sofort als grobkdrniger Nieder-
schlag ab. Man priift stets, ob ein weiterer
Zusatz von Ammonoxalatlosung keine
Fillung mehr erzeugt. Nach dem Stehen
tiber Nacht filtrirt man ab wund fithrt die
Thoriumbestimmung in der von uns ange-
gebenen Weise zu Ende. Dieses Verfahren
fithrte bei dem uns zur Verfugung stehenden
Monazitsande zu folgenden Resultaten

1. Bestimmung: 0,0236 g ThO, = 4,72 Proc.
2. - 0,0229 - - =458 -
3. - 0,0225 - - = 450 -

Die 3 Bestimmungen ergaben somit einen
mittleren Gehalt von 4,60 Proc. Thoroxyd,
welcher Betrag mit den im vorigen Abschnitt
mitgetheilten Werthen von 4,569 und 4,63 Proc.
(erhalten durch die unverkiirzte Methode)
sehr gut ibereinstimmt.

i) Brakes, Ch. C. 1901, 706.

Ueher Wasserstandsrihren.
Von Fritz Krull, Ingenieur, Teslié (Bosnien).

Ein sehr wichtiges Ausriistungsstiick der
Dampfkessel ist der Wasserstandszeiger; fiir
die Sicherheit des Kesselbetriebes ist es von
grosster Bedcutung, dass der Wasserstands-
zeiger sich in tadellosem betriebssicherem
Zustande befindet.

Die stetige Steigerung der Anspriiche, die
man hinsichtlich des Dampfdruckes an die
Dampfkessel stellt, hat daher auch natur-
gemiss entsprechende Verbesserungen der
‘Wasserstandszeiger zur Folge gehabt. Einige
derselben hatten den Zweck, die Kessel-
wirter vor Beschidigung und Unfillen bei
einem etwaigen Bruche des Wasserstands-
glases zu schiitzen; man versah die Wasser-
standskopfe mit Selbstschlussvorrichtungen
u. s. w. So geistreich und praktisch ein grosser
Theil dieser Vorkehrungen auch sein mag,
so ist doch keine derselben absolut sicher, da
ihre Functionsfihigkeit in hohem Maasse von
dem Zustande, in dem der Kessel sich befindet,
der Beschaffenheit des Speisewassers, der
‘Wartung und dergl. abhéngt.

Man muss daher sein Augenmerk haupt-
sdchlich auf denjenigen Theil des Wasser-
standszeigers richten, der allein einer Zer-
stérung unterworfen ist, nédmlich auf das
Wasserstandsglas; die Beanspruchung des-
selben darf die zulissigen Grenzen nicht iiber-
schreiten.

Im Nachfolgenden soll nun untersucht
werden, welchen Beanspruchungen das Wasser-
standsglas unterworfen ist, und welche Wege
man eingeschlagen und einzuschlagen hat,
diesen Anforderungen zu entsprechen.

Zunichst kann ein Wasserstandsglas in
rein mechanischer Weise auf Biegung bean-
sprucht werden, dadurch dass die Achsen
der dasselbe tragenden Wasserstandsképfe
nicht genau zusammenfallen, die Wasserstands-
kopfe also schlecht montirt sind, oder dass
die Uberwurfmuttern einseitig driticken. Dieser
Fall kommt natirlich nur bei einer fehler-
haften und unaccuraten Montage, bez. einem
minderwerthigen Fabrikate vor, und dirfte
daher im Allgemeinen, jedenfalls aber bei
vorschriftsmissiger Ausfiihrung, nicht in Be-
tracht kommen. Bei richtig construirten und
regelrecht montirten Wasserstandskopfen er-
fihrt das Wasserstandsglas nicht die geringste
Beanspruchung auf Biegung.

Ganz anders dagegen verhilt es sich mit
den Beanspruchungen, die das Glas durch
den Betrieb selbst erfahrt.

Wikrend man frither mit einem Dampf-
druck von 4 bis hochstens 6 Atm. arbeitete,
baut man heute Dampfkessel bis zu 18 und
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20 Atm., und muss nun auch das Wasser-
standsglas einem so bedeutend gesteigerten
Drucke Widerstand leisten kdnnen. Das Glas
muss also weit widerstandsfihiger sein, als
friher, und ist das Bestreben, Wasserstands-
réhren herzustellen, die einen sehr hohen
Druck aushalten, auch von Erfolg gewesen.
Besonders hat das Glaswerk Schott u. Gen.,
Jena, sich bemiht, derartige, den erh&hten
Anforderungen geniigende Wasserstandsgldser
zu liefern.

Dienachfolgende, vergleichende Zusammen-
stellung zeigt die Hohe des Druckes, dem
die Gliser dieser ¥irma zu widerstehen im
Stande sind.

Zu den Versuchen wurde benutzt:

1. Jenaer Verbundglas, d. h. ein Glas,
das aus zwei verschiedenen, mit einander
verschmolzenen Glassorten besteht; die dusscre
Glassorte ist sog. Einschmelzréhrenglas und
die innere, sehr diinne Schicht ist ein Glas
von geringer Ausdehnung.

2. Jenaer Einschmelzrohrenglas aus dem-
selben Glase wie das Verbundglas, jedoch
ohne die erwihnte Innenschicht:

3. Jenaer Verbrennungsréhrenglas
schwerer Schmelzbarkeit.

4. Jenzer ,Duraxglas“, ein neues Boro-
silicatglas der Firma, speciell fiir Wasser-
standsglaser.

Ausserdem wurde zum Vergleich heran-
gezogen:

5. Franzosisches Glas, das sehr viel zu
Wasserstandsgldsern verwendet wird.

6. Englisches Glas (schottische Rohren).

Die gepriiften Gliser hatten 18—20 mm
dusseren Durchmesser und ~waren in einen
‘Wasserstand eingesetzt und mit- Gummi ab-
gedichtet. Sie wurden durch eine Druck-
pumpe unter kaltem Druck so lange gedrickt,
bis sie zersprangen.

Tabelle 1.

Aeusserer Durchmesser der Gliser:
18 bis 20 mm.

von

Wandstirke in mm
2-22 (2925 25—3,0(3,0-35
Es zersprang

Verbundglas . beiat | — | 233 | 212 | —
Einschmelz- 1 _ 248

rohrenglas. ™ | 167 - -
Verbrennungs- I : 253

rohrenglas . * | 210 | 240 | ypg | —
»Durax“-Glas 233 — 333 —
Franz. Glas . — — 170 —
Engl. Glas . . — — — 249

Die fettgedruckten Werthe der Tabelle
beziehen sich auf gut ,gekiihlte® Wasser-
standsgldser. Die Tabelle zeigt, dass solche
gekithlte Gliaser etwas ungiinstiger sind als

ungekihlte, dass aber bei allen Glésern die
Widerstandsfihigkeit gegen kalten Druck so
hoch ist, dass allen Anforderungen geniigt
wird.

Beim Dampfkesselbetriebe kommt nun
aber nicht ein kalter Druck in Frage, son-
dern ein Druck, der mit einer sehr hohen
Temperatur verbunden ist. Diese hohe Tem-
peratur bedingt aber naturgemiss eine Herab-
minderung der Widerstandsfihigkeit gegen
den Dampfdruck.

Sammtliche in obiger Tabelle aufgefiihrten
Glassorten entsprechen nun aber auch- dieser
Anforderung, doch ist dabei zu beachten, dass
die Glaser nicht gekiihlt sein diirfen. Offen-
bar ist ndmlich die Temperatur der vom
Dampfe beriihrten Innenseite bedeutend héher,
als die der Aussenseite, die ja durch die
Luft bestindig gekithlt wird. Es entstehen
dadurch in den gekiihlten Glisern an der
Innenseite Druckspannungen, an der Aussen-
seite Zugspannungen, welche schon bei der
geringsten Verletzung einen Bruch des Glases
herbeifiihren. Die nicht gekiihlten Glaser
dagegen bekommen bei ihrem Erkalten in
der Luft Spannungen, welche den durch den
Dampfdruck erzeugten Spannungen entgegen-
wirken, so dass sie gegen ein Zerspringen
weit widerstandsfihiger sind. Eingehende
Versuche haben die Richtigkeit dieser an sich
schon einleuchtenden Uberlegung erwiesen.

Die vielfach verbreitete Ansicht, gut ge-
kithlte Glidser seien fiir Wasserstinde den
ungekithlten vorzuziehen, ist demnach durch-
aus falsch.

Ausser der Widerstandsfihigkeit gegen
den Dampfdruck muss ein brauchbares Wasser-
standsglas auch die Fihigkeit besitzen, zu-
fillige, #ussere schidigende Einfliisse (wie
kalten Luftzug, anspritzendes Wasser, Schnee
und #hnliche, eine plétzliche ortliche Ab-
kithlung verursachende Zufilligkeiten) auszu-
halten.

In der nachstehenden Tabelle sind die
Resultate eingehender Versuche enthalten,
bei denen die untersuchten Wasserstands-
gliaser Verhiltnissen unterworfen waren, die
den Vorgingen beim praktischen Kesselbe-
triebe vollkommen entsprachen.

Tabelle 11.

Wandstirke in mm
22-25|25-3,0]3,0-35

Es zersprang

VYerbundglas. . . .. .. beiat| 13 15 18

Verbrennungsréhrenglas 18 24 28
pDurax“-Glas . . . ... » 23 27 —
Franzosisches Glas . . . 6 6 —

Englisches Glas. . . . . ,, — 7 8,5
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Nach dieser Tabelle iibertreffen die vom
Jenaer Glaswerk hergestellten Wasserstands-
gliser das franzosische und englische Fabrikat
ganz wesentlich.

Ferner werden die Wasserstandsréhren
beansprucht durch die abnutzende Wirkung
des in ihnen spielenden Wassers und Dampfes.
Dabei ist die Abniitzung des Theiles, in dem
sich der Dampf befindet, ganz wesentlich
hoher, als die Abnutzung des Theiles, in
dem das Wasser steht. So zeigte z. B. ein
7 Wochen im Betriebe gewesenes Wasser-
standsglas einer Locomotive, das man in 4
gleiche Theile schnitt, folgende Gewichte fiir
diese 4 Theile, die Reihenfolge von oben
nach unten gerechnet.

Gewicht Gewichtsunterschied
. in g In g
Abschnitt 1 10,31 6.10
. 2 1641 905
295
" 3 19,36 0.01
» 4 19,37 !

Wie man sieht, hat der oberste Theil
fast nur noch die Hilfte des Gewichtes vom
untersten, wihrend doch urspriinglich beide
Theile dasselbe Gewicht hatten. Ebenso hat
auch das Gewicht des zweiten Theiles be-
deutend abgenommen, wihrend der dritte
Theil sein urspriingliches Gewicht noch hat.

Die Gewichtsabnahme des vom Dampf
bespiilten Theiles diirfte sich daraus erkliren,
dass der obere Theil des Glases einer fort-

wihrenden Abspiilung unterliegt, indem ein

Theil des Dampfes im oberen Wasserstands-
kopfe condensirt und so als Condenswasser
an den inneren Wandungen der Wasserstands-
r6hre herunterrieselt und das Glas auswischt,
wihrend der untere, vom Wasser erfiillte
Theil von einer verhiltnissmissig ruhigen
Wassersdule berithrt wird.

Es ist demnach auch eine der wichtigsten
Aufgaben bei der Herstellung eines Glases
fiir Wasserstandsréhren, dieselben auch in
dieser Richtung mdglichst widerstandsfahig zu
machen, da gerade von dieser durch den
Betrieb selbst hervorgerufenen natirlichen
Abnutzung der Gléser und der dadurch ver-
ursachten Verminderung ihrer Widerstands-
fihigkeit die Lebensdauer der Gliser abhangt,
wenn sie nicht durch ein zufilliges Ereigniss
schon vorher zerstdrt werden.

. In der nachstehenden Tabelle ist die
Gewichtsabnahme angegeben, die die betreffen-
den Glassorten bei den Versuchen erfuhren,
die zur Untersuchung dieses Vorganges, genau
den Verhiltnissen der Praxis entsprechend,
durchgefithrt wurden. Jeder Versuch dauerte
50 Stunden, und hatte der Versuchskessel
einen Uberdruck von 8 Atm., der Dampf also
eine Temperatur von 176°%  Bemerkt sei
noch, dass die franzdsischen Gldser bei den

Versuchen zersprangen, so dass die Gewichts-
abnahme derselben nicht bestimmt werden

konnte.
Tahelle 111,

Eln- Ver-
schmelz- brennungs-| nDurax*- | Englisches
rdhren- r3hren- Glas Glas
glas glas
Gewichtsab-
nahme in mg
auf 1 gem 2,92 450 1,32 8,84
Innenfliche
der Réhre

Die Tabelle zeigt, dass das englische
Glas am meisten, das Duraxglas dagegen am
wenigsten abgenutzt wird, und zwar etwa

! Tmal weniger als englisches Glas.

Endlich kommt noch fiir die Lebensdauer
der Wasserstandsgliser der Einfluss der Reini-

. gungsmittel in Betracht, die dem Kesselspeise-

wasgser zu dessen Reinigung zugesetzt werden,
also hauptsichlich Soda und Natronlauge mit
oder ohne Kalkmilchzusatz. Bei einem fehler-
haften und ungeschickten Reinigungsverfahren
kann nimlich eine grossere Menge freien
Alkalis in das Speisewasser gelangen und
das Glas angreifen.

Um den Grad der schidlichen FEinwir-
kung einer Alkalilésung festzustellen, wurden
verschiedene Gléser entsprechend durchge-
fihrten Versuchen unterworfen, wobei die
Losungen in einer Concentrirung gewihlt
wurden, wie sie auch bei einem sehr unge-
schickt gefithrten Betriebe kaum vorkommen
diirfte.

Die folgende Tabelle zeigt die Gewichts-
abnahme der Gldser in Folge des Einflusses
von freiem Alkali.

Tabelle 1V.
Gewichtsabnahme in mg auf 1 qem.
Versuchsdauer: 96 Std.

Efn- Franzt-| Eng-
Bei Anwendung yon: .::::_:1:_' Durax- sileh’:au lisches
clay | €2 | Glas | Glas
Sodaldsung
von 059%, | 254 | 8,68 | 5,97 | 6,54
Natronlauge
von 0,19, | 0,965 | 7,15 | 4,94 | 2,32
Die Tabelle lidsst erkennen, dass das

Duraxglas gegen diesen Einfluss eine geringere
Widerstandsfihigkeit hat, so dass seine son-
stigen Vorziige hierdurch in Frage gestellt
sein wiirden, wenn es iiberhaupt zu befiirchten
wire, dass ein Wasserreinigungsverfahren so
ungeschickt betrieben wiirde, wie im Ver-
suche angenommen. Bei einer sachgemiissen
verstindigen Reinigung des Kesselspeisewas-
sers, bei der ja freies Alkali in nennens-
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werthen Mengen nicht in den Kessel kommt,
verhilt sich das Speisewasser gegeniiber den
‘Wasserstandsrohren wie natiirliches ungerei-
nigtes Wasser. FEine Abnutzung in Folge
des Einflusses im Speisewasser enthaltenen
freien Alkalis ist also kaum zu befiirchten.

Sollte aber dennoch aus irgend einem
Grunde freies Alkali in etwas grosserer Menge
durch das Speisewasser in den Kessel kommen,
so ist die oben erwihnte natiirliche Abnutzung
des im Dampfraume liegenden Theiles der
Glasrohre doch meistens wohl grisser, als
die Abnutzung des unteren, vom Wasser be-
rithrten Theiles, auch wenn dieses Wasser
freies Alkali enthilt. Die Lebensdauer der
aus Duraxglas hergestellten Wasserstands-
réhren diirfte demnach auch hinsichtlich des
schidlichen Einflusses von im Speisewasser
enthaltenem freiem Alkali grdsser sein, als
bei anderen Glisern.

Die nachfolgende Tabelle enthilt die Er-
gebnisse von Versuchen, die mit Rohren aus
Jenaer Duraxglas und Jenaer Einschmelzglas
an mehreren im praktischen Betriebe befind-
lichen Dampfkesseln mit doppelten Wasser-
stinden gleichzeitig und wéhrend einer lingeren
Zeitdauer angestellt wurden.

3. Die Widerstandsfahigkeit von Wasser-
standsrohren gegen eine plotzliche Abkithlung
durch anspritzendes Wasser und dergl. ist
bei dem Duraxglase am grossten: es zer-
springt erst bei einem Drucke, der 3 bis
4mal hoher ist, als der Druck, bei dem eng-
lische und franzdsische Gléiser bei derselben
Behandlung zerspringen.

4. Der Wasserdampf und das Kessel-
speisewasser haben bel dem Duraxglase eine
weit geringere, schidliche Einwirkung, als
bei jedem anderen Glase, wenn das Kessel-
speisewasser nicht Ubertrieben viel freies
Alkali enthdlt. In dieser Bezichung ist es
2 bis 3mal widerstandsfahiger, als Verbund-
glas, und 6 bis 8mal widerstandsfihiger als
franzdsisches und englisches Glas.

Zum Schlusse mogen noch einige Worte
iiber Wasserstandsrihren-Schutzglaser hier
Platz finden. Um bei einem Bruche des Wasser-
standsglases den Kesselwirter vor Verletzun-
gen durch Glassplitter zu schiitzen, sollen die
Wasserstandsrohren bekanntlich mit Schutz-
glisern versehen sein. Damit dieselben ihren
Zweck auch wirklich erfiillen, ist es néthig,
dass einerseits das dazu verwendete Glas die
geniigende Widerstandsfihigkeit gegen Zer-

Tabelle V.
Mittlere Gewichtsabnahme ATeos
Versuchs- | Versuchs- | Druck in mg aof 1 qem V;:)rha.ltmlss von Verfahren der
kessel daner uraxgiad i Speisewasserreinigun
Einschmelzréhren- |,Durax“- Einschmelzréhrenglas P gung
St. at glas glas
A 600 '8 9,35 5,7 0,61 keine Reinigung
B 550 8 24 1,7 0,71 Reinigung mit Soda
C 700 6 25,8 9,9 0,38 Reinigong nach Dehne
D 700 6 20,0 71 0,36 dto.
E 700 6 25,3 14,9 0,59 dto.
F 1000 6 154 3,2 0,21 dto.

Die Uberlegenheit des Duraxglases gegen-
iiber dem Einschmelzglase bez. Verbundglase,
das ja pur eine Abart des Einschmelzglases
ist, ist unverkennbar. Von franzosischen und
englischen Glésern wurde bei diesen Versuchen
abgesehen, da dieselben von den Jenaer
Glisern in jeder Hinsicht wesentlich iiber-
troffen werden, wie dieses ja aus simmt-
lichen vorstehenden Tabellen hervorgeht.

Fassen wir das im Vorstehenden Gesagte
zusammen, 8o ergiebt sich Tolgendes:

1. Alle Wasserstandsrohren, gleiclgiiltig
welcher Art, widerstehen einem kalten Was-
serdrucke im hohen Grade: bei einem Zusseren
Durchmesser von 19 mm und der iiblichen
‘Wandstirke 170 bis 330 Atm.

2. Alle Arten von Wasserstandsrohren
widerstehen einem Dampfdruck bis zu 35
bis 40 Atm., wenn sie nicht durch anspritzendes
Wasser, kalte Luft und dergl. eine heftige
plotzliche Abkiithlung erfahren.

springen besitzt, andererseits aber die Form
und Construction dieses Schutzglases sowohl
ein leichtes und bequemes Anbringen am
Wasserstandszeiger gestatten, als auch das
Umherfliegen der Glassplitter zuverlassig ver-
hiiten.

Als die vortheilhafteste Einrichtung eines
solchen Schutzglases hat sich folgende ergeben,
die ja auch vielfach in Gebrauch ist.

Ein oben und unten offener und an der
dem Kessel zugekehrten Seite durch einen
breiten Schlitz in seinem Umfang unter-
brochener Glascylinder n (Fig. 1) ist mittels
Stahlstangen 7, die an ihrem Ende Gewinde
und Muttern haben, zwischen zwei starke der
Cylinderform des Glases entsprechende, dem
Kessel zu aufgeschnittene Ringe ¢ geschraubt
und wird mittels dieser Ringe ¢, die hinten
durch einen Gelenkbiigel geschlossen werden,
am Wasserstandskérper befestigt. Ein den
dem Kessel zugewendeten Schlitz verschlies-
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Drahtgitter p vervollstindigt die Schutzvor-

richtung.
steht am besten aus Jenaer Verbundglas von
wenigstens 9 mm Stiirke.

Sitzungs

Sitzung der Akademie der Wissenschaften in
Wien. Mathematisch-naturwissenschaftliche
Klasse. Vom 13. Marz 1902.

Prof. G. Goldschmiedt Gbersendet eine im
chemischen Laboratorinm der deutschen Universi-
tit in Prag susgefihrte Arbeit: Uber a-Cyan-
pyridin, von H. Meyer. Verfasser beschreibt
die Darstellong und Eigenschaften dieser Substanz
und behalt sich das Stodinm der analog darstell-
baren Nitrile der Pyridinreihe vor.

Prof. Skraup legt drei im chemischen Labo-
ratorium der Grazer Universitit ausgefiihrte Arbei-
ten vor:

1. Uber die Verseifungsgeschwindig-
keit von Monose- und Bioseacetaten, von
R. Kremann. Wie der Verfasser findet, sind die
Verseifungsgeschwindigkeiten ~der verschiedenen
Acetate nicht gleich; sie zeigen kleine, aber doch
merkliche Verschiedenheiten. So sind die Werthe
bei der Glocose kleiner als bei der Galactose,
ebenso natirlich bei der Maltose kleiner als beim
Milchzucker.

2. Uber das Allocinchonin, von A.
v. Pecsics. Das Allocinchonin reagirt nicht nur
mit Phenylisocyanat als Hydroxylverbindung, wie
schon von O. Hlavnieka festgestellt wurde, son-
dern anch mit Benzylchlorid und Phosphorpenta-
chlorid. Ferper ist es nach den Versuchen des
Verfassers sehr wahrscheinlich, dass das Allocin-
chonin eive zweifach tertidre Base ist.

8. Zur Constitution des Allocinchorins,
von Zd. H. Skragp und R. Zwerger. Das
Allocinchonin liefert, mit Chromsaure oxydirt, die-
selben Oxydationsproducte wie das Cinchonin, nur
entsteht anstatt Merochinen eine isomere Base,
die von den Verfassern Allomerochinen genannot
wurde.

Prof. A. Lieben dberreicht drei im ersten
chemischen Laboratorium der Wiener Universitit
ausgefiihrte Arbeiten:

1. Studien idber die Alkyldther der
Phloroglucine. V. Uber den Stellungsnach-

Der verwendete Glascylinder be- :

!
thuirartig vor den Schlitz gelegtes Bemerkt sei hierbel ausdriicklich, dass
das erwidhnte, den Schlitz verschliessende
i Drahtgitter p ein durchaus nothiger und héchst
. wichtiger Bestandtheil der Schutzvorrichtung
ist und nicht fehlen darf. Die Versuche
haben nédmlich gezeigt, dass Schutzvorrichtun-
gen der genannten Art einen wirksamen
Schutz nicht gewidhren, wenn der dem Kessel
- zugewendete, offene Schlitz nicht verschlossen
- ist, indem sie dann wohl ein Fortfliegen der

Glassplitter nach vorne verhiiten, nach der
' Seite aber nicht hindern. Erst die Hinzu-
fagung des den Schlitz schliessenden Draht-

gitters p macht die Schutzvorrichtung zu
einer zuverlissigen.

berichte.

weis der Mono- und Dialkylither des

Methylphloroglucins, von J. Herzig und K.
Eisenstein. Stellt man aus dem Monomethyl-,
respective Monoathylather durch weiteres Athy-
liren, beziehungsweise Methyliren die gemischten
Methy]i.thyllther dar, so sind die erhaltenen Sub-
stanzen mnicht identisch und es stehen somit die
beiden Alkoxylgruppen nicht in Diortho-, sondern
in Orthoparastellung. Ihre Formeln sind:

CH, CH,
0B/ Nog, H; 0H” NOCH,
! ’ und | |
N/ N/
OCH, 0C,H;

Es ist somit dadurch aoch die Parastellnng
der Mono&ther erwiesen.

2. Studien dber die Halogenderivate
der Phloroglucine. IIl. Uber die Zersetzung
des Tribromphloroglucins, von J. Berzig
und H. Kaserer. Aus dem Tribromphloroglucin
lasst sich durch Einwirkung verdinnter Alkalien
der gesammte Bromgebalt abspalten. Als Banpt-
product der Reaction wurde das von Hantzsch
dargestellte Dioxydiketopentamethylen erhalten und
in Form des Baryumsalzes nachgewiesen. Mittels
Natriumamalgam gelingt es, anch das Halogen
abzuspalten, doch erhalt man in diesem Falle
Phloroglucin.

8. Studien @iber die Halogenderivate
der Phloroglacine. IV. Uber Chlorderi-
vate der Phloroglucindther, von H. Kaserer.
Der Verfasser hat die Ather des Phloroglucins in
Tetrachlorkohlenstoffldsung  erschopfend  chlorirt
und hat das Verhalten der Chlorderivate bei der
Reduction uand gegeniiber verdiinnten Alkalien
untersucht. Wahrend die Reduction, wie sich
erwarten liess, normal verlauft, lisst sich bei der
Abspaltang von Halogen durch verdinnte Alkalien
keine Gesetzmassigkeit beobachten. Th. Z.






